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Reinigung melaminharzbeschichteter Dekorspanplatten

Materialbeschreibung
Melaminharzbeschichtete Spanplatten
Tragerplatte: Spanplatte P2 / EN14322; EN 312-P2

Anwendung

Platten fur die Innenanwendung im Trockenbereich.

Reinigung und Pflegehinweise

Kronodesign® melaminharzbeschichtete Spanplatten benétigen aufgrund ihrer hohen mechanischen,
chemischen und thermischen Besténdigkeit keine besondere Pflege. Die Oberflachen sind im
Allgemeinen leicht zu reinigen.

Empfohlene Reinigungsanwendungen

bei unterschiedlich starken Verschmutzungen:

LEICHTE, FRISCHE VERSCHMUTZUNG

Mit weichen, sauberen Tuchern (trocken oder feucht) reinigen. Bei einer Feuchtwischung ist mit einem
saugfahigen Wischtuch nachzutrocknen.

NORMALE VERSCHMUTZUNG — ALTERE VERSCHMUTZUNG:

Reinigung mit warmem Wasser, sauberen Tichern, weichem Schwamm oder einer weichen Birste.
Handelsubliche Haushaltsreiniger, Schmier- oder Kernseife, ohne scheuernde Zusatze verwenden.
Anschliefend mit klarem Wasser feucht nachwischen und alle Reinigungsmittel restlos entfernen, um
Schlierenbildung zu vermeiden. Mit saugfahigen, sauberen Wischtiichern ist die Oberflache
abzutrocknen.

VERMEIDUNG VON SCHLIERENBILDUNG

Schlierenbildung entsteht oft durch das Reinigen mit organischen Lésungsmitteln, oder bei
Verwendung von Reinigern mit Wachs- / Parafinzusatzen, in Verbindung mit kaltem Wasser. Daher
sollte die Pflege der Oberflachen mit warmem Wasser erfolgen. Im Anschluss ist die Oberflache mit
handelstblichen Wischtlichern abzutrocknen.

Reinigungsmittel, die auf keinen Fall verwendet werden diirfen:
- Mechanisch wirkende, scheuernde Mittel

(Scheuermilch/-pulver, Putzschwamme mit rauer Seite, Stahlwolle)
- Poliermittel, Waschmittel, Mébelputzmittel, Bleichmittel
- Reinigungsmittel auf Basis aliphatischer Kohlenwasserstoffe
- Reinigungsmittel mit starken Sauren und stark sauren Salzen
- Dampfreiniger

Vorlédufigkeitsvermerk

Diese Empfehlungen wurden nach bestem Wissen mit besonderer Sorgfalt erstellt. Flr Druckfehler, Norm- fehler
und Irrtimer kann keine Gewahr tbernommen werden. Zudem kdnnen aus der Weiterentwicklung von
Kronodesign®, sowie aus Anderungen von Normen und Dokumenten des ¢ffentlichen Rechtes technische
Anderungen resultieren. Daher kann der Inhalt dieser Empfehlung nicht als rechtsverbindliche Grundlage dienen.

Funktion Datum Unterschrift

P J ﬂ
” A/ z
Ersteller: Produktionsleitung 02 .65. Col 3 %/ . /yg : }
N

Freigabe Geschiftsfiihrung T1.05 Q04T f L %{’ ‘




